OC ICSPM-CS este  acreditat şi  notificat pentru aplicarea procedurilor descrise în Directiva europeană 2006/42/CE, respectiv HG nr.1029/2008 cu modificările ulterioare privind condițiile introducerii pe piață a mașinilor
In domeniul reglementat, OC ICSPM-CS aplică:
a) procedura “Examinare CE de tip”

b) procedura “Asigurarea totală a calităţii”

În domeniul maşinilor, organismul de certificare ICSPM-CS aplică următoarele proceduri, potrivit prevederilor şi prin procedurile prevăzute în Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European şi a Consiliului din 17 mai 2006 privind armonizarea legislaţiei Statelor Membre referitoare la maşini şi modificarea Directivei 95/16/CE, cu amendamentele din Directiva 2009/127/CE referitoare la maşini pentru pulverizarea pesticidelor, respectiv Hotarârea de Guvern nr. 1029/2008 privind conditiile introducerii pe piata a maşinilor, la solicitarea clientului fie procedura “Examinare CE de tip” fie procedura ”Asigurarea totală a calității” pentru pentru tipurile de maşini prevăzute la următoarele poziţii din Anexa nr.IV din Directiva europeană 2006/42/CE (Anexa nr. 4 din HG nr.1029/2008 cu modificările şi completările ulterioare):

16. elevatoare pentru vehicule;

17. echipamente pentru ridicarea persoanelor şi obiectelor, care prezintă un pericol de cădere pe verticală de la o înălţime mai mare de 3 m.

Organismul de certificare ICSPM - CS are competenţa şi experienţa necesară pentru aplicarea ambelor proceduri prevăzute de Directiva 2006/42/CE şi la alte grupe de maşini pentru care deţinut anterior acreditarea, respectiv tipurile de maşini prevăzute la poziţiile de la poziţiile 1-15 şi 19-23 din Anexa nr.IV din Directiva europeană 2006/42/CE (Anexa nr. 4 din HG nr.1029/2008):

1. ferastraie circulare (simple sau multiple) pentru prelucrarea lemnului si materialelor cu caracteristici fizice similare sau pentru prelucrarea carnii si materialelor cu caracteristici fizice similare, de urmatoarele tipuri:

 1.1. ferastraie mecanice, cu lama (lame) in pozitie fixa in timpul prelucrarii, cu masa sau suport fixa (fix), cu avans manual al piesei ori cu dispozitiv amovibil de avans cu antrenare mecanizata;

1.2. ferastraie mecanice, cu lama (lame) in pozitie fixa in timpul prelucrarii, cu masa mobila sau carucior cu miscare alternativa, cu deplasare manuala; 

1.3. ferastraie mecanice, cu lama (lame) in pozitie fixa in timpul prelucrarii, prevazute prin constructie cu dispozitiv de antrenare mecanizata a pieselor prelucrate, cu alimentare si/sau evacuare manuala;

1.4. ferastraie, cu lama (lame) mobila (mobile) in timpul prelucrarii, cu dispozitiv de antrenare mecanizata, cu alimentare si/sau evacuare manuala;

2. masini de indreptat cu avans manual pentru prelucrarea lemnului; 
3. masini de rindeluit pe o fata care este prevazuta prin constructie cu dispozitiv de antrenare mecanizata, cu alimentare si/sau evacuare manuala pentru prelucrarea lemnului;

4. ferastraie cu panza panglica, cu alimentare si/sau evacuare manuala pentru prelucrarea lemnului si materialelor cu caracteristici fizice similare sau pentru prelucrarea carnii si materialelor cu caracteristici fizice similare, de urmatoarele tipuri:

4.1. ferastraie mecanice, in pozitie fixa in timpul prelucrarii, cu masa sau suport fixa (fix) ori cu miscare alternativa;

4.2. ferastraie mecanice, cu lama montata pe un carucior cu miscare alternativa;

5. masini combinate ale tipurilor mentionate la pct. 1-4 si la pct. 7 pentru prelucrarea lemnului si materialelor cu caracteristici fizice similare; 

6. masini de cepuit cu mai multe axe cu avans manual pentru prelucrarea lemnului; 

7. masini de frezat cu ax vertical cu avans manual pentru prelucrarea lemnului si materialelor cu caracteristici fizice similare;

8. ferastraie portabile cu lant pentru prelucrarea lemnului; 

9. prese, inclusiv prese pentru indoit, pentru prelucrarea la rece a metalelor, cu incarcare si/sau descarcare manuala, ale caror elemente mobile pot sa aiba o cursa superioara valorii de 6 mm si o viteza mai mare de 30 mm/s;

 10. masini de format mase plastice prin injectie ori comprimare cu incarcare si/sau descarcare manuala; 
11. masini de format piese din cauciuc prin injectie ori comprimare cu incarcare si/sau descarcare manuala; 
12. masini pentru lucrari subterane, de urmatoarele tipuri: 

12.1. locomotive si vagonete cu sistem de franare; 

12.2. elemente de sustinere cu actionare hidraulica;

 13. masini de colectare a deseurilor menajere cu incarcare manuala si avand un mecanism de compactare incorporat; 

14. arbori de transmisie cu articulatii cardanice, inclusiv protectorii lor; 
15. protectorii arborilor de transmisie cu articulatii cardanice; 16. elevatoare pentru vehicule; 
17. echipamente pentru ridicarea persoanelor si obiectelor, care prezinta un pericol de cadere pe verticala de la o inaltime mai mare de 3 m;

19. dispozitive de protectie destinate detectarii prezentei persoanelor; 

20. protectori mobili actionati cu un dispozitiv de blocare destinat sa fie utilizat la masinile mentionate la pct. 9, 10 si 11; 

21. blocuri logice care asigura functii de securitate; 
22. structuri de protectie pentru combaterea efectelor rasturnarii (ROPS); 

23. structuri de protectie pentru combaterea efectelor caderilor de obiecte (FOPS).

In domeniul nereglementat, OC ICSPM-CS aplica procedure de evaluare a conformitatii pentru:
· EM neincluse în domeniul de aplicare al reglementărilor tehnice şi directivelor menţionate (de exemplu echipamente electrice de înaltă tensiune, maşini industriale care nu sunt incluse în Anexa nr.4 a HG nr. 1029/2008, scule electroizolante etc.); 

· EM in utilizare;

Se aplică schemele de certificare 1a, 1b și 3, conform SR EN ISO/CEI 17067.
Procedurile aplicate de organismul de certificare OC ICSPM - CS, specifice sistemului de certificare nereglementat (voluntar), sunt următoarele: 

- certificarea proiectului de produs  (evaluarea proiectării) – conform sistemului 1a din SR EN ISO/CEI 17067; proiectul produsului este evaluat în vederea stabilirii conformităţii; eşantionarea nu ese semnificativă din punct de vedere statistic pentru întreaga populaţie de produse ce vor fi realizate de producător;

- examinare de tip fără supraveghere (certificarea modelului de produs)– conform sistemului 1a din SR EN ISO/CEI 17067 - acest sistem include încercări şi nu este efectuată supravegherea fabricaţiei;

-  examinare de tip cu supravegherea producţiei – conform sistemului 3 din SR EN ISO/CEI 17067 - acest sistem include încercări şi supravegherea fabricaţiei; în vederea stabilirii conformităţii, este efectuată supravegherea fabricaţiei şi sunt evaluate eşantioanele de produs prelevate din .fabrică, nu furnizează informaţii privind impactul distribuţiei

- certificarea unui lot de produs/certificarea unei serii mici de produse - conform sistemului 1b din SR EN ISO/CEI 17067 - încercări pe lot; acest sistem include încercări; eşantioane ale produselor sunt evaluate în vederea stabilirii conformităţii; eşantionarea este semnificativă din punct de vedere statistic pentru întreaga populaţie de produse;

